
磁粉检测用A1型试片使用说明书
1、概述

1.1本试片系本公司按JB/T4730-2005及JB/T6065-2004《无损检测 磁粉检测用试片》标准中A1型（试片材料经退火处理）要求制做。

1.2本试片用于连续法磁粉探伤时，验证工件表面磁场强度的方向与大小，验证磁粉探伤综合性能。

2、配套组成与规格

2.1本试片包括A1-7/50、A1-15/50、A1-30/50、A1-15/100、A-30/100和A-60/100六种规格。

2.2试片的尺寸规格与对应的磁场强度
   试片厚度：50±5μm 和100±10μm
   试片边长：均为20±1㎜
   圆形人工槽直径：均为10±0.5㎜

   十字人工槽长度：均为6±0.3㎜

	规  格
	人工槽深度μm
	对应灵敏度
	周向磁化规范及对应磁场强度

	A1  7/50
	7±1.0μm
	高灵敏度
	（11～12）D3520～3840A/m（44～48 Oe）

	A1  15/50
	15±2.0μm
	中灵敏度
	（8～9）D2560～2880A/m  （32～36 Oe）

	A1  30/50
	30±4.0μm
	低灵敏度
	（5～6）D1600～1920A/m  （20～24 Oe）

	A1  15/100
	15±2.0μm
	高灵敏度
	（11～12）D3520～3840A/m（44～48 Oe）

	A1  30/100
	30±4.0μm
	中灵敏度
	（8～9）D2560～2880A/m  （32～36 Oe）

	A1  60/100
	60±8.0μm
	低灵敏度
	（5～6）D1600～1920A/m  （20～24 Oe）


   人工槽宽度：60～180μm
※表内周向磁化规范及对应磁场强度是对正火45钢试样的试验结果，供参考。
3、使用方法

3.1根据探伤灵敏度需要，选择适当规格的A型试片。

3.2工件表面拟贴试片处必须平整光洁，不能凸凹不平；将试片刻有人工槽的一面朝下，用粘性较好的胶带纸从四周将其与工件紧密贴合。注意：贴时，胶带不能遮住试片背面有刻槽的部位；四周必须紧密贴合，不能有翘边现象（特别是贴在轴件表面时）。
3.3可以将贴有试片的工件作为磁粉探伤质量控制样件，在每天工作班开始时，用以验证磁探系统综合性能，如磁痕显示不良，在排除了非试片贴合不良原因后，分析其原因（设备、磁悬液、工艺等）并采取对应措施解决，以此保障磁探伤质量。
3.4试片系采用纯铁薄片制造，使用时注意防止皱折，使用后注意涂抹上防锈油脂，妥为保管（使用前应将油脂洗去）。

3.5试片如果出现皱折、破裂和成片锈蚀，则会影响使用效果，不宜再用。
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